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Caratteristiche standard del Prodotto* 
Parametro Valore U.M. Condizioni Metodo analitico

Carico resina 50 - 64 % peso - Manuale Impregnazione
E.0 0

Rev. 02Frazione volatile 5 – 7,5 % peso 5’ a 160 °C

m2 di 80 g.

LE CARTE MELAMINICHE SONO DISPONIBILE NEI SEGUENTI FORMATI STANDARD

Formati U.M. Min. Max.

Grammatura g/m2 145  300

Lunghezza mm 2.760  5.630

Larghezza mm 1.875  2.230

Fuori standard mm A richiesta, fatto salvo accettazione del Gruppo Mauro Saviola Srl

Proprietà fisico-meccaniche*
Denominazione Norma di riferimento** Valori 

Compatibilità verso alimenti D.M. 21/03/73 < 15

m2 di 80 g. ** Le norme di riferimento devono essere considerate nella versione più aggiornata. 

Certificazioni
Ente Denominazione

Certiquality UNI EN ISO 9001:2008 – Sistema qualità

FSC® N° Cert: FSC®-CQ-CW 000001 – FSC® Controlled Wood

GRUPPO MAURO SAVIOLA s.r.l. a socio unico | Viale Lombardia, 29 - 46019 Viadana (MN) - Italy
ph. +39 0375 7871 | fax +39 0375 787300 | C.F. - P.IVA/VAT code e REG. IMP. (IT)02317900203 | REA MN-242591

Società soggetta ad attività di direzione e coordinamento da parte di Saviola Holding s.r.l. 
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Le Carte melaminiche sono un prodotto per il quale non trovano applicazione i regolamenti europei REACH
( Reg. UE 1907/2006 ) e CLP ( Reg. UE 1272/2008 ). 

Pertanto NON è prevista la redazione della Scheda di Sicurezza.

La carta decorativa impregnata è costituita da un foglio di carta stampata o tinta unita che è stato
sottoposto a uno speciale processo d’impregnazione con resine melaminiche e successiva asciugatura in forno.
La carta impregnata melaminica è particolarmente adatta per la produzione di pannelli nobilitati a bassa pressione.

Principali Caratteristiche
Impregnazione di carte melaminiche
 Nelle linee di impregnazione la carta viene fatta passare in un bagno di impregnazione con resina (ureico o melaminica), 
poi in un forno di essicazione a circa 160°C. 
Dopo il raffreddamento la carta viene tagliata in fogli e stoccata per le successive lavorazioni.
 
Stoccaggio e conservabilità:
Lo stoccaggio deve essere effettuato lontano da fonti di calore, protetto dalla pioggia e dall’irraggiamento solare, preferi-
bilmente all’interno di magazzini adeguatamente ventilati e nella confezione originale, evitare di sovrapporre pesi.

La temperatura ideale per la conservazione è di 20 °C

Informazioni riguardanti le resine utilizzate
Acronimo Denominazione Dichiarazione

S.C.C.P.s
(C10-C13).

Short Chain Chlorinated Paraffins
Cloroparaffine a catena corta ( C10-C13 )

Non sono presenti Cloroparaffine a
catena corta ( C10-C13 )

S.V.H.C. Substance of Very high Concern In conformità al regolamento Reach, GMS nei
propri prodotti non contempla alcuna delle

sostanza chimiche incluse nell’allegato XIV del
Regolamento Reach emendato al 12/01/2017,

in misura superiore allo 0,1 % peso/peso.
Tale elenco, definito “ Candidate List “, delle

sostanze SVHC è periodicamente aggiornato
dall’ECHA ed accessibile sul web all’indirizzo
www.echa.europa.eu/it/candidate-list-table.

R.E.A.C.H.
Registration, Evaluation, Authorisation
and Restriction of Chemical substances

Regolamento (CE) N° 1907/2006


